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按使用顺序，衔接七款产品。

01 / 炼标魔盒™

让原有打印软件接上RFID打印能力：炼标魔盒承接打印任务，关联商品与EPC编码，再交给RFID打印机输出标签。

打印增强与适配验证

02 / 芯货通RFID盘点台

一根USB线连接PC并供电，读取RFID标签后以键盘方式把EPC输出到当前焦点字段，衔接聚水潭ERP发货、售后等作业。

PC键盘输入方案

03 / 芯货通装箱台

逐件扫码或读取EPC，关联箱码、打印箱标，再把箱内明细交给收货方。

装箱主流程重构中

04 / 芯货通PDA收货通

扫包装箱二维码或条码，获取整箱应有EPC清单；PDA群读实物，逐件核对，为收货、拆箱检查与退货复核提供依据。

扫码核箱方案

产品图片为品牌外观或结构示意，配置、适配与验收范围按实际供货确认。
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按使用顺序，衔接七款产品。

05 / RFID盘点舱

以仓位盘点为主：仓位盒整箱上车，固定仓位散货先转入周转箱，再推入舱内核对；也支持一箱一箱组织收货。

结构与样机验证中

06 / RFID机器人盘点车

移动底座、升降天线与盘点软件协同，面向仓库分区采集与差异复查。

样机集成中

07 / 芯货通售后台

把退件单号、包裹照片与RFID商品明细关联，辅助检查、复核与后续处理。

安卓采集已实现

一台Pad，在四款设备间复用。

10.1寸Pad配约110×110mm背部磁吸结构，底座支持旋转及前后调角。Type-C接设备专用接口，操控RFID读写、打印及其他功能；四款设

备轮换复用，减少采购与应用维护成本。

一台Pad可在不同时段轮换使用；需要同时作业的工位分别配置终端。
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一张箱码，

接力每一件货。

芯货通逐件装箱，留下每箱完整EPC清单。收货方用RFID PDA扫一扫箱

码，再群读实物，逐件核对这一箱的商品。

小仓库、销售门店，也能做整箱核验。

从手持PDA与合适的核验位置开始，无需先建设专用固定通道或大体积

群读柜。

01 / 装箱端

留下逐件EPC

装箱台建立完整EPC与箱码关联，保存逐件明细。

02 / 收货端

扫箱码取清单

扫描二维码或条码，按权限取得这一箱应有清单与版

本。

03 / PDA核验

群读并逐件比较

选择周围相对少标签、少干扰的位置；少读、多读或

未知标签先补扫复核。

总数相同，也检查是不是原来的每一件。

示例：应有3件、实读3件，仍可能有1个应有EPC未读到、1个箱单外EPC被读到。逐件比较保留差异，为收货入库、拆箱检查、退货复核提供依

据。

箱单须完整有效；漏读与串读经补扫、移开邻近标签或拆箱检查确认。核箱结果不自动等于ERP已入库或退款已批准。C6100图与APP界面为品牌及流程示意，扫码核箱需联合验证。
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