
芯货通 · 产品与解决方案

V1.0 · 2026.11.13 / 产品方案

0 5  /  RFI D  I NV ENTORY  CH AMBER

RFID盘点舱

以仓位盘点为主：仓位盒整箱上车，固定仓位散货先转入周

转箱，再推入舱内核对；也支持一箱一箱组织收货。

结构与样机验证中

芯货通产品形态示意 · 四面舱体＋L型推车

以仓位盘点为主，也能按箱核对收货。

固定部分由顶板、左右侧板和前端板组成；L型推车带着后盖与底托独立进出。推入到位后，两块随车板补齐入口与底面。天线及线缆归属固定舱体，推

车负责承载货物。

01 仓位盘点，两种装载方式

可移动仓位盒直接上车；固定仓位散货先装周转箱，保留仓位标识，盘点复核后归位。

02
L型推车独立进出

竖向后盖与水平底托随车移动，载货与箱体各有独立轮组。

03 也可逐箱收货，一箱一核对。

取得对应收货单或箱单，逐箱读取EPC并核对商品与数量；如有完整EPC箱单，可逐件比对。差异复核后按业务流程确认收货，入库过账按接口与权限另行确

认。
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WORK FLOW &  D ELI V ERY

操作流程与交付条件

01

按仓位准备周转箱

可移动仓位盒直接取下；固定仓位散货先装入周转箱，保留原仓位标识，避免混

装。

02

周转箱上车并推入

将箱子放在L型车底托上，从入口推进舱体，核对载荷、导向与净空。

03

到位闭合采集

后盖补齐入口、底托补齐底面，按已验证流程读取完整EPC，关联当前仓位与批

次。

04

复核后按原仓位放回

退出核对逐件明细与差异；可移动盒整箱归位，固定仓位商品按原标识放回，避免

串位。

作业输出　批次标签明细　/　商品数量汇总　/　未知标签与复核记录

结构组成 四面固定舱体＋后盖、底托组成的L型推车。

读取组件 天线面向舱内，读写器、布线与采集规则按样机验证。

需确认的物品 标签类型、摆放、包装、最大载荷及邻近标签环境。

10.1寸磁吸快拆Pad 舱顶采用快装磁吸底座，安装10.1寸可拆卸Pad，支持旋转和前后调角。Pad背面约110×110mm磁吸结构，可与装箱台、盘点车、售后台

共用；Type-C接设备专用接口，操控RFID读写、打印及其他功能，减少采购与应用维护成本。

交付方式 先做首件试装与读取测试，再确认结构、配置与供货范围。

当前能力与验证范围

闭合结构不等于已达到射频隔离指标。舱内漏读、舱外串读、接缝、轮组和满载操作均需实测，当前不公布未经验证的读速与准确率。

讨论您的货品作业场景

微信联系人：Only1 · 邮箱：contact@only1code.com

https://solutions.only1code.com

设备、软件、接口与服务范围按实际配置确认。

Xinhuotong · Products & Solutions 2 / 3



芯货通 · 产品与解决方案

V1.0 · 2026.11.13 / 产品方案

TWO STORAG E METH OD S ·  ONE WORK FLOW

两种仓位，一套周转箱盘点流程。

周转箱＋L型车＋RFID盘点舱应用示意 · 保留芯货通品牌

0 1

可移动仓位盒：整箱取下，直接上车

货架上的仓位盒由周转箱改制、可以整箱移动时，不必先把商品倒出来。连同仓位标识一起取下，放到L型车上，推进盘点舱核验。

货架取下仓位盒 → 整箱放上L型车 → 推进舱内盘点 → 复核后整箱归位

0 2

固定仓位散货：先转箱，再上车

商品散放在不能移动的固定仓位时，先装入周转箱，并保留原仓位标识。将周转箱放上L型车，推进盘点舱；核对后按原仓位放回商品。

固定仓位商品装箱 → 标识原仓位并上车 → 推进舱内盘点 → 核对后按仓位放回

一次作业保持仓位与箱内商品对应，转箱前后避免混仓位。周转箱尺寸、装载高度与重量、标签和包装材质须先验证；应有未读或舱外多读都进入复核。

讨论您的货品作业场景

微信联系人：Only1 · 邮箱：contact@only1code.com

https://solutions.only1code.com

设备、软件、接口与服务范围按实际配置确认。
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